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Kovacsmesterség — diszitokovacsolas (vasmiivesség)
fejlodésének attekintése.

(Megjelent a Kerékvetd 2013.évi 2. szdmaban)

Jelen munkéban a diszmii-kovacsolas, mint szakma kialakulasival, specializalodasanak
folyamataval foglalkozom. A mesterség, a szakma fejlédésének és helyzetének bemutatasa
nem lehetséges, a vasmiivesség egészében vald elhelyezése nélkiil. Ezért kitérek a kovacs
szakma, - mesterség kialakulasanak, mindenkori helyzetének bemutatasara. Sziikséges
érinteni a vasgyartas fejlodését és ennek hatasat a kovacs szakmara, ezen beliil a hazai
vasmiivesség fejlédést részletesebben taglalom. A szakma fejlédésének specializalodasainak
ismertetésén tal foglalkozom a szakmagyakorloinak tarsadalmi szervezddéseivel, a
mesterség tanuldsanak koériilményeivel is. Jelen munkaban szembe allitom a kézmiivességet
az ipari forradalom utani tomegtermelés jellemzdivel. A szabadalakitdo kézi kovacsolason
beliil, részletesebben taglalom a diszmiikovacsolas fejlodését, a miivészeti stilusok koronként
valtozo ,,szemiivegén” Keresztiil.

S végezetiil szeretném felhivni a figyelmet egy mai jelenségre, amely a diszitokovacsolas
illetve a hagyomanytisztel6 kézmiivesek egyik legnagyobb problémaéja.

Sajnos e dolgozat keretein beliil nincs lehetdség a téma teljes feldolgozasara, csupan
érzékeltetni szeretném az egyik legbsibb mesterség kialakuldsat, specializalodasait,
fennmaradasanak koriilményeit.

Szabadalakité kovacsolas

A szabadkézi kovacsolasban, az egyemberes munkavégzés, korabban (50-60) éve felért egy
szentségtoréssel; a régi szolas szerint ,,Egy kovacs nem kovacs, két kovacs fél kovacs, harom
kovacs egy kovacs.”! E mondas utal a munkafolyamatok osszetettségre, nehézségére, azaz
hogy a munka eredményes kivitelezéshez a feladatokat meg kellett osztani. A gépesités
ugyan jelent0sen megtépazta ezt az aranyigazsagot, am talalé mivolta még ma is igazolast
nyer a kis miihelyekben ahol, csekély a gépesités mértéke. A hagyomanyos kézi kovacs
munkaban egy kovacs kezeli a tlizet és a fujtatot, 6 a tiizkezeld, a masik a raverd (8-12kg)
kalapéccsal alakitja a darabot, 6 a raverd vagy verdkovacs, munkdjat az irdnyitd kovacs
utmutatasa szerint végzi, iranyitokovacs az 1-2 kg kalapdcsaval 6 szabja meg az egész
munka menetét. A kalapaccsal adja az litemet, megmutatja az iités helyét s erejét, altalaban
a legtapasztaltabb ember (mester) végzi ezt a munkat. A fujtatas villamositasaval, ma mar a
tizkezel6 is raverdéként dolgozik a ,,hdrmas fogatban”, de egyre inkabb jellemz6 hogy 2 6
alkot a kovacscsapatot. Ha valaki, dolgozni lat egy ,harmas fogatott”, és hallja az ill6
csengését, pengését biztos, hogy egy életre sz016 élménnyel lesz gazdagabb.

1 Ez a sz06las szajhagyomany (tjan terjed, minden e szakmat valasztd tanonc, ezt hallja leendd
mestert6l, illetve oktatojatol.



A kovacsmesterség elismertsége, tirsadalmi presztizse

A kovacs személye nagymegbecsiilést és tiszteletet jelentett a mesterség kialakulasanak
pillanatatél, szamos kulturdban misztikumok tarsultak a mesterség ¢és a kovacsmunka
tevékenységei koré.

Hephaistosnak az Olymposon volt a mithelye, 6 készitette Zeus szamara az aigist, és egy-egy
kivalasztott haland6 fegyverzetét is. Pallas Athénével egyiitt is emlitik, és kettejik kdzos
iinnepe volt Athénben a Khalkeia ("kovacsiinnep"), melyet a mesteremberek tartottak. A
rémai kultaraban Vulcanus-ként, kiilonb6z6 vulkanok kraterében végezte munkajat.

A Gretna Green-i kovdcs hazassagkoté hatalmat az 1856. évi parlamenti végzés sziintette
meg, de csak elvileg, mert a mester még évtizedekkel késébb is Osszeadta a hozzaszokott
szerelmesparokat. S6t nemcsak a skot kovacs 6si joga volt az effajta ténykedés: 3000
kilométernyire keletre, a kaukazusi abhazoknal is a kovacs volt a hazassagok f6
ceremOniamestere, ugyanakkor birésagi ember is.

A régi idokben a kovacsok gyogyitok is voltak. J6 szaz évvel ezelott még hazankban is
altalanos volt orvosi tevékenységiik. A Szécsényben laké hires halyog eltavolito orvos-
kovacs alakjat Mikszath orokitette meg.

Mas vonast is tulajdonitanak a kovacsnak; a bolcsességet. ,,Okos arca van ennek az
embernek, mint egy kovacsnak” — csukcs kdzmondas. A régi briteknél a harom kivaltsagos
kaszt egyike: a kelta druiddk (papok) és az énekes bdrdok rendjével a kovdcsok osztilya
tarsult. A finnek népeposzt teremtettek koréje, a Kalevala, a ,,tudés kovacs Ilmarinen”
magasztalasa formajaban.

»A vas megmunkalasahoz tiizre volt sziikség, és a tliz talan a legelsd természeti jelenség,
amelyet az ember észrevett. A tliz iranti tiszteletet, egyrészt a félelem, madasrészt a
birtoklasabodl fakado hatalomtudat emelte a kovacsot a tobbi ember f61é. A primitiv népek
gondolatvilagaban a tliz és a vas misztikuma atharamlott a veliik dolgozé mesterre, a
kovécsra. Igy lett csodalatos tulajdonsagok birtokosa a tiiz és a vas ura. Ez a hit szabta meg a
kovacs Ostorténeti, s6t joval késébbi tarsadalmi helyzetét is.” (Bogdan, 1973)

A kovacsok tarsadalmi presztizsét az ipari forradalom tdmegtermelése tépazta meg.
Hazankban a szocialista éra altal eréltetett ipari fejlesztésig, a kovacs szakma tisztelete,
tarsadalmi rangja magas volt.

Torténelemi Kitekintés

Maga a kovdacstechnika alkalmazésa a régészeti leletek alapjan az irott torténelem eldttrdl
valo. Némely kutatok Kis-Azsiat, megint masok belsd Azsiat tartjak a kezdetleges
vasolvasztas-kovacsolds kiinduld pontjanak, elterjedésében jelentds szerepe van a korai
népvandorlasoknak, Europaban a keltdk, hagytdk rank a leggazdagabb korai régészeti
leleteket. Az Italiaban €16 etruszkok vasrozettdja, a Kr.e. 7. szdzadbdl, jelentSs bizonyiték a
korai diszmiikovacsolas eurépai megjelenésére. (Zub, 2002)

Maga a kovacsmesterség alaptechnikaja, egyébként mar a vaskorszak elején kialakult,
rajottek arra, hogy a felhevitett vas, litogetéssel alakithato, igy megalkothattak a legfontosabb
szerszamokat — kohot, iill6t, kalapacsot, fogot — és a technologiat is. E mesterség lényegében
nem sokat valtozott az id6k folyaman, csupan szerszamai tokéletesedtek, eljarasa finomodott.

Mar az 6korban ismerték a vas harom fajtajat: a kovacsvasat, az acélt és az ontdttvasat, sot a
gorogok az acélt nemcsak edzeni, hanem megereszteni is tudtdk. Eurépa mai népei az
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etruszkoktdl és a romaiaktdl lesték el a kovacs munkajat. A keltdk fegyverkészité —
kardkovacs technikai titokban maradtak, s csak a kozel mult régészeti asatasainak
koszonhetden, valt lehetévé a technika (rétegkovacsolas) rekonstrualasa. A réomaiaknal a
kovacsmunka, mint tevékenység mar szervezett mesterség volt, torvény szabalyozta
mikddésiiket, féleg a fegyverkovacsokét.

Maga a vaskohdszat nagyon koran elterjedt, valosziniileg a Kaukazusbol kiindulva mar ie. 15
szdzadot megel6zden. Az ie. 5. sz. tajan Kina mar ismerte a vasolvasztast. Nagyon koran
hasznalta hozza a kdszenet és talan a 13. szazadban, mar a koksszal vald ércolvasztast is.
Folyékony vasat Eurdopa nem tudott eldallitani a 14 szdzad el6tt, és a 17. szazadban a
koksszal valo olvasztas sem valik altalanossa Angliaban. (Braudel, 1979, 1985)

Nomad 0seink, az irani miveltség hatasaként jutottak a vas bOvebb ismeretéhez,
feltételezések szerint a Bels-Azsiaban alkalmazott technikak egy részét — a szkita kozvetités
révén — mar ismerték. A magyarsag felszerelése a honfoglalas koraban e mesterség
gyakorlasat tételezi fel. A letelepiilt magyarsagnak még nagyobb sziiksége lett a kovacsra,
hisz a mezdgazdasagi eszkozoket, majd az ipari szerszamokat mind vele készittették.

A kovacsmesterségnek a romaiakndl megkezd6dott szakosodasa folytatddott, soét
terjeszkedett. Megjelennek a kardcsiszarok, landzsakészitok, pajzsgyartok, fegyvercsiszolok,
zablakészitok, szegkovacsok, patkolokovacsok, kocsi-kovacsok, akik késdbbiekben kiilon-
kiilon céhekbe tomoriiltek. E mesterségbdl valt ki az 6tvos, puskamiives, badogos, a lakatos
és sok méas fémmunkas. Es ahogyan az élet rendje valtozott, a sokféle fegyverkovacs szerepét
atvették a szer-, vagyis a szerszamkovacsok, akik aztan kés6bb tovabb kiiloniiltek, és a XIX.
szazadra 6nallo mesterség lett a fazon-, a fiirész-, a reszel6-, a kés-, a furd— és az iillékovacs.

De a kovacs alakja s munkajanak Iényege nem valtozott.

Ha a kovacsmunka lényege nem is valtozott, a feldolgozas moédjait, eszkozeit és az ezek
szerint elkilontl6 termékeket sok lenne felsorolni. Vertvas munka, vagdalt, attort, hidegen
késziilt, domboritott, vésett, faragott és kotézott munka keriilt ki a kovacsok kezébdl,
amelyek mint fegyverek és szerszamok, eszkozok és gépek, épiiletelemek és disztargyak
formajaban elégitették ki a tarsadalom sziikségletét. Fennmaradtak, ismert és ismeretlen
magyar mesterek miivei, mint II. Lajos hadipancélja, vagy Bebek Gyorgy szablyéaja, a fertddi
Eszterhazy-kastély barokk kapuracsa, Fazola Henriknek, a diésgydri vashamor alapitojanak
1760 koriil az egri megyehazhoz készitett, rokokd stili vasrdcsai, a diszmiikovacsolas
vilaghirii remekei.

A vasmiivesség (olvasztas-kovacsolas) a korai kozépkorban nem nagyon hasonlitott mas
kézmiivesek tevékenységéhez, akik munkajukat haziiparszerlien is végezték, és aruikat
kozeli piachelyeken cserélgették. Mig a vasmivesei, akiknek stratégiai fontossagu
termékeire sokkal nagyobb mértékben formalt jogot a mindenkori hatalom (torzsf6, helyi
birtokos, a fejedelem, vagy a kirdly) bizonyos értelemben szabalyozottabb keretek kozt
végezték munkajukat A vasmiivesség nem csak a technikatorténetnek, hanem a gazdasag- és
hadtorténetnek is fontos dsszetevidje. (Gomori, 2008)

Braudel a vasmunkat a nemesfémek megmunkalasahoz mérve ,,szegény rokon” -nak nevezi.
Am  kihangstlyozza, hogy a 15-18 szazadban szamos angol magnas a vas iranti
megndvekedett keresletnek koszonhette vagyonat. Az akkori vaskohaszat nagyjabol
ugyanazokat az alapeljarasokat alkalmazta, mint napjainkban — olvasztokemencéket és
nagykalapacsokat, a kiilonbséget a gyartasi kapacitas oriasi novekedésében latja.

A kohaszat — vasgyartas fiigg a természettdl, a nyersanyagforrasoktol, az érctél, a sosem
elég erddtol, a vizfolyasok valtozd erejétdl; a 16. szazadban Svédorszdgban a parasztok



gyartanak vasat, de csak a vizek aradasakor. Eurdpaban sok vasgyaros, aki elsGsorban
foldbirtokos volt, vasgyarto tizemét intéz6kre vagy bérlkre bizta.

A 19. szazad kdzepén rohanoéra forduld technikai fejlddés e mesterség hagyomanyos kereteit
sem hagyta érintetleniil. Bessemer, Siemens, Martin forradalmi jelentdségii taldlmanyaival
egy idében megjelenik a nagyipari munkassdg soraiban a gyari kovacs is. A régi
kovacsmiihelyt és szerszamait javarészt felvaltja a vasmii, a korszeri kovacsiizemek
hatalmas ko6zlémiives— vagy gbzkalapicsa, amelynek iitbereje 150 tonnat is elérte. A
kovacsvasat kiszoritja az Ontdttvas és az acél. A kovacs munkajat atveszi részben a
vaskohaszat, részben a gép— és szerszamgyartas. (Bogdan, 1973)

De hazankban, faluhelyen azért még mindig latni kézi szabadalakitd kovacsokat, sét a
nagylizemek arnyékaban szamos gépmiihelyben és termeld {lizemben tartottak fenn a
rendszervaltasig kovacs miihelyeket, a kisebb munkak elvégzése, alkatrészek potlasa végett.

A hazai vasmiivesség emlékei

A 'vas' szavunk Osi urdli eredetii. A mesterség alapszokincse 6sidoktdl valtozatlan maradt.
Egy rovasirasos favokalelet a bizonyitéka annak, hogy a honfoglalas-kori és Arpad-kori
kohaszok nagy része magyarul beszélt. Ebbdl az kovetkezik, hogy a magyar vasolvasztas,
kovacstechnika Gsi eredeti — minden bizonnyal a mar emlitett Bels6-Azsiai technikak
atvételén alapult.

A vasérctdl a kovacsolhato vasig

A kisméretli kohokbol vasszemcsékbdl Osszeallt bucat nyertek, amelyet a salaktol valo
megtisztitds és tomorités utan azonnal kovacsolhatd vastombbé alakithattak. Ez a
bucakohaszat Magyarorszag teriiletén a 17. sz. végéig altalanos volt. Ekkor, kezdett
elterjedni az indirekt vasgyartds ismerete, az elsé Ontottvas elGallitasra alkalmas
nagyolvasztok épitése.

A korai bucakohaszat jellemzdje, hogy
1. a kohasz sokszor maga fejtette (vagy a felszinen gyiijtdtte) a vasércet, és mar a
helyszinen kivélogatta a hasznosithato darabokat,
2. az érc mosasa és szaritasa utan kovetkezett
3. az érc darabolasa, hogy a kohdban a nyersanyag nagyobb feliileten érintkezhessen a
redukalo gazokkal.

a kohot megépitették, kiszaritottak, eléfiitottek.

5. A faszén és érc adagolasa a koho toroknyildsan keresztiil tortént. Feltehetd, hogy a
még forré porkolt ércet szortdk a kohoba. Az érc mindségétdl és a fujtatok
teljesitményétdl fiiggden atlag 10 ora hosszat tartott az érc redukalasa, altalaban
nem folyamatos fujtatassal.

6. A vasolvasztas befejeztével a kemencetipustol fiiggden emelték ki a vasbucat. A
salakos bucat Ujraizzité tlizhelyen hevitették, és a szivacsos vasanyag koziil
igyekeztek a vassalakokat kikalapalni, kovacsolhaté vasat alakitva ki.

7. Ezutan kovetkezett a kovacsolas, amely altalaban mar nem a vasolvasztas helyén,
hanem a lakotelepiilések kovacsmiihelyeiben tortént. A korai kozépkori atmeneti
munkaszervezeti formak utdn a X. szdzadi Magyarorszagon mar biztosan kiilon
mihelyekben dolgoztak a kovacsok és kohaszok. (Gomori, 2008)

Ea

A korai magyar vasmiivesség kozpontja volt a felvidéki GOmor térsége, erre nyelvi
bizonyiték is utal, mar az Arpadkorban Vasvarnak hivtdk a mai Ozd egyik varosrészét. E



térségben egyiitt volt a vasmiivességhez sziikséges harom eréforras, a vasére, erdd a faszén
eléallitasahoz, és vizi energia is. 1585-ben Josvan mar miikodott egy vashamor cég
formajaban. A Rakoczi szabadsagharc idején Dobsinan kardgyar mikodott.

Az ipari vasgyartas kezdeti

GOomort a magyar nagyaipari vasgyartas boles6jeként is szamon tartjuk, a napdleoni haboruk
a termelés korszeriisitését siirgették. Igy jottek létre a Muranyi Unid (1808) és a Rimai
Coalitio (1810) kohéaszati egyesiilések a nemesi csaladok kezében 1évé kisebb vasmiivek
termelésének és technologiai fejlesztésének Osszefogasara. A kezdeti iddkben az Unidban
3400 mazsa bucavasat, és 2250 mazsa kovacsolt vasrudat allitottak el6 a Rimai Coalitio
termelési mutatdi jobbak voltak. Késébbikben a termelés nétt és huzamos idén keresztiil
nyereséggel miikddtek a vasiizemek.

A német-olasz szarmazasi vasmiives, Fazola Henrik (1730 Wiirtzburg - Didsgy6r, 1779)
vandorlasai soran jutott el Magyarorszadgra. Egerben a varoshaza kovacs diszmiiveinek az
elkészitésével, és egyéb diszmiitkovacs munkakkal biztdak meg. Ezek ma is lathatoak
Egerben.

Fazola a Biikkben fellelt vasérere alapozva, vasgyartasba fogott a Szinva patak volgyében,
1765-ben létesitett vashammorokban, Ujabb vasércbanyakat nyitott Paradon, Upponyban.
1768-ban meghivta Lénard nevii Sccsét az egri kovacslizem vezetésére, hogy nagyobb
hangstlyt helyezhessen a vasgyartasra-kohaszkodasra. 1770-ben megkapta a didsgyori
vasgyar alapitolevelét, ennek alapjan felsbhamorban épitett kohot, amely 1772-ben késziilt
el. A szakmai hattérbiztositasara stajer f61drél és a felvidékrdl hivott a vasolvasztasiban és
megmunkalasaban jartas legényeket. Ebben a kohdban vaspogacsakat gyartottak, melynek
egy részét helyben dolgoztak fel kovacs illetve henger vassa a hamorok {itéerejével, a tobbit
eladtak.

A bukki vasére, gyenge mindségli volt, a szallitas pedig koltséges, ez megrekesztette a
vasgyartast. Idével Henrik fia, Frigyes folytatta az apja munkajat, nyomdokait kovetve a régi
olvasztdo koho helyett egy ujabbat épitett a Garadna patak mellett, melyet ma Gjmassai
Oskohoként emlegetiink. Az itt gyartott vasat a patakon lentebb, — mar a korabban is miikodo
— vashamorokban dolgoztak fel, verték készre. A vas finomitasaban élenjart bevezette a
kiegyezést kdvetden, Magyarorszagon fellendiilt a vasut épitése, a megndvekedett acél
keresletet a kis koh6 mar nem birta kiszolgalni. Ezért Miskolc és DidsgyoOr kozotti teriileten a
Szinva patak mentén elkezdték épiteni a Didsgy6ri Vasmiivet, amely 1871-ben kezdte meg
miikddését. Az ijmassai 6skohdban 1892-ben befejezték be az iparszerii csapolast, a mai
kohaszok aldozatkész munkéjanak kdszonhetden az orszag elsd ipari miiemléke, még ma is
lizemképes. Nagyon ritkan jeles alkalmakkor az &skohdt beiizemelik, és iinnepélyesen
megcsapoljak.

A 19. szazad végére a termelés 70-80%-at 5-6 nagyvallalat és a kincstar tartotta kezében.
JelentGs termeléssel birt a Salgétarjani Vasmi, Vajdahunyad, Tiszole, Krasso-Szorény,
Gomor - Ozd, Diosgy6r. Ebben az idében, hazankban mintegy 65 nagyolvaszto volt. 1881-
ben egy igazi gyarorias alakult a rimamuranyi és salgétarjani vasmiivek egyesiilésével
megvalosult a banyaszat és a kohaszat koncentracidja. Trianont kdvetden a hazai vasmiivek
tulnyomo része hataron kiviilre keriilt, azonban nagyobb érvagas volt az igy elszenvedett
alapanyag hidny, hiszen hazank vasérc lel6hely nélkiil maradt, Rudabanya hozama nem volt
szamottevo, a tobbi pedig mindségben nem felelt meg a kivanalmaknak.

A Il. VH-t kévetd szocialista nagyipar jelentésebb vasmiivei; Ozd, Didsgyér, Dunatjvéros,
Salgdtarjan. A kovacs technologiat jellemzOen a salgotarani vasmiben alkalmaztdk
leginkabb. A vasmiivek Tlizemeltetéséhez sziikséges alapanyagok és energia kapcsan

2 Forras: www.hu.wikipwdia.org/wki/Fazola Henrik 2008-12-09
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behozatalra szorultunk. Rendszervaltast kovetd privatizalas a termelés visszaesését, a
technoldgiai fejlesztések elsorvasztasat hozta magaval.

Napjaink: Ozdon német tulajdonban 1év6 kis mini iizemben folyik termelémunka, ahol
hengerhuzalt gyartanak. DidsgyOrben tobbszords csddeljarasok utan 2004-ben teljesen
megsziint a termelés. Salgétarjanban huzal ¢€s halogyartds maradt fenn, mint termeld
tevékenység. A Salgétarjani Vasontdde kiilhoni tulajdonosok kezében tovabb mukddik.
Dunatijvarosban a termelési volumen fokozatosan csokken lapradiatorok gyartasa még
folyik.

A kovacsmesterség - vasmiivesség specializalédasai

A diszit6kovacsolas, a vasmiivesség a legrégibb kézmiives tevékenységek egyike. A
kézmiives, a természet adottsigait atalakitja sajatosan emberi célra. A magyar nyelvben
taldldo e megnevezés, mert pontosan a kéz miivér6l van szo, valamilyen szerszdm, eszkoz
alkalmazasaval valo mivelésér6l, murol, alkotasrol.

A kézmiivesség rendszerré alakulasanak feltételei, a letelepedd magyarsagnal megvoltak, a
fejedelem illetve a féemberi szallashelyiik: udvaraik kdrnyékére telepitették le a kiillonféle
szolgalonépeket, az azonos foglalkozastiakat tobbnyire egy helyre. A foglalkozast jelentd
faluneveink is 6rzik ennek emlékét, Kovacsi, Fodémes, stb.

Sokan voltak a vasmiivesek és ekkor mar, jelentés a munkamegosztds. A vasas a
gyepvasércbdl olvasztotta a nyersvasat, mai értelmezésben ¢ a kohasz volt. Aztan a vasverd,
ismertebb nevén a kovacs dolgozta tovabb a vasat. A kovacs készitette a kézmiivesek
szerszamait, a foldmivelés eszkozeit, edényeket, a loszerszamot és fegyverkovacsként a
fegyvereket.

A 12. szazadban folytatodik a munkamegosztas...lényegesebb kiilonbségek mutatkoznak a
fegyverkovacs és szerszamkovacsok kozott, tovabba kovacsoktol elvalik a lakatos mesterség.
(Bogdan, 1989) A leg6sibb mesterség a kovacs a 14. szazadban mar céheket alakitott, amely
igen sok sajatos szakmara kiiloniil el, de természetesen tovabb is élt, mint mindenes
vasmiives. A 14. szazadban valt ki a fegyverderék,- a pancél, ,- pajzs, - a sisak, -
landzsakészito, - ezek a 17 szazad végétdl fokozatosan kihaltak, a piac beszikiilése miatt. A
kardkovacs a 15 szdzadban céhesedett. Tovabba céhet alakitottak a lakatosok a 15.
szazadban, innen valtak ki a kulcskészitok, akik a 17. szazadban céhesedtek. A 15 szazadban
céhesedett a sarkantyukészitd valamivel kés6bb a patkolokovacs. A késkésziték a 17.
szazadban alakitottak céget, ugyan ebben a szazadban céhesedtek a baltakovacsok,
bardkovacsok, és az ekekovacsok. A 18. szdzadban valtak le a reszeldvagok mas néven
raspolykovacsok és szintén céhesedtek a tiikészitok valamint a horgony a mérleg, rostély és
szegkovacsok, késobb elkiiloniilt még a zablakovacs az abroncsgyarté és a lanckovacs is. Igy
lett ¢ mesterségbdl 18 féle miivesség, és ezt kdvetben még szamos differencialodas
figyelhet6 meg.

A fent felsoroltak koziil még ma is szamos — ha nem is, mint mesterséget — de szakmat vagy
szakmai tevékenységet tetten érhetjiik, ilyen pl; kulcskészitok, késkészitok, patkolokovacs,
lakatos, szegkovacs, stb.

Céhek

A céh altaldban az egyazon telepiilésen egyazon miivet készitdé mesterjogot nyert
kézmiivesek munka;- érdekvédelmi,- gazdasagi és vallasi szervezete. Kivételesen azonban a
tobb telepiilésen illetve egy telepiilésen de tobb iparagban miiveldk is alkothatnak céhet. A



céh kotelességeit és kivaltsagait, a kor gyakorlatanak megfelelden a céhlevél rogzitette, amit
a kozméltosag = kiraly, varosi tanacs) hitelesitett. A céh szervezete privilégiumban
biztositott dnkormanyzatalapjan a feudalis hierarchia 6nallo egysége.

A 18.szazad végétol kezdve részint a miivelés monopolizaladsaval, részint és foleg a régi
technikakhoz ragaszkodassal, illetve az Gjdonsag tilalmazéasaval a céhrendszer mar nemcsak
nehezitette hanem kifejezetten akadélyozta az ipar fejlodését. A 19. szazad harmincas éveit6l
felgyorsult, a mar az el6z6 szazad végén megkezd6dott technikai fejlédés, a gyaripar és a
tékés termelés eléretdrésével visszaszorult a ez a hagyomdanyos szervezet, és csokkent a
hataskore, Bar a céh az utolso pillanatig kiizdott a fennmaradasaért, a tarsadalmi igény a
céhkényszer megszlintetését ¢s az iparszabadsag bevezetését kovetelte. A céh felett eljart az
id6, az 1860-as években mar csak formalis intézmény, és 1872-ben atadja helyét — de nem az
el6zéekben megismert szerepét az ipartestiileteknek.

A szakma — mesterség elsajatitasa kiilonb6z6 korokban

A mesterség kitanuldsa a céhek korszakiaban

Inaskodas — legényélet

A tanulasi id6 a mesterségtdl fliggden 2-4 év kozott valtozott, atlagosan 3 év volt, de a
nehezebben elsajatithatd iparagakban (pl. 6tvosség) 5-6 esztendf is lehetett. A céhlevél az
oktatas idejét, mint inasid6t pontosan meghatarozta, és azt szegddtetéskor az inassal
kozolték. A mester fia azonban altalaban a fele id6t inaskodta, mas mesterek miihelyében is,
de sokfelé még konnyebb volt a helyzete.

Az ingyen tanulé inas az atlagosan 3 évbOl kb. egy esztenddt killonféle hazimunkak
végzésével toltott el.

1507-ben a kassai kovacsok céhszabalya tartalmazta, hogy a mester csak egy inast tarhatott,
abbol kiindulva, hogy az egyik mester a masik rovasara ne gazdagodjon

A céhben a kézmivesség tanuldsa az inas felszabaditasaval még nem fejez6dott be. Az
ujdonsiilt tarspoharas legény folytatta a tanulast, de mar bérért dolgozott. Meg kellet
ismernie miként dolgoznak mas miihelyekben, és vandorutra indult. A kezdeti idokben a
varosban 1évé masik mithelybe ment, ha az nem volt a szomszédos varosban miikddo
mihelyekbe, ez majd fokozatosan tagult az idegen orszagok béli mihelyekig. A 15.
szazadban mar céhlevelekben el6irtak a vandorlast. A vandorlasi id6t kétheti felmondasi id6
el6zte meg. A vandorlasi id6 altalaban 3 esztendé volt. A legénynek voltak egyéb
kotelezettségei is pl.: szdmos helyen a mester haldla esetén megorokolte a mihelyt a
céhtagsagot is, de a mester 6zvegyét feleségiil kellett vennie, és a mester gyermekeinek
gyamjava valt.

Bérben valé megegyezés utan a legény két hetet ,latoban” szolgalt, ezt ma probaidének
mondanank, ha nem tetszettek egymasnak békében elvaltak és mehetett a legény tovabb
keresni. Nagyobb varosokban ahol az adott iparban tobb mester is volt a legények alkottak
un. legénycéhet, kéthetente dsszejottek, stb. A helytartotanacs a sztrajktol valod félelmében a
legénycéheket megsziinteti.

A legényvéndorlasi ideje végén, s ha volt elegendd tékéje mithelyt 1étesitett olyan varosban
ahol ehhez kedve volt illetve a célszeriiség megkivanta. Az ottani céhnél bejelentette
mesterségét, megfizette a céhes taksat, a nyitott céhlada eldtt eskiit tett, a céhes mestereket
megvendégelte tobbfogasos étkezéssel ¢és innivaloval (mesterasztal). A céhmesterek soraban
a legfiatalabb tag lévén szolgalomesterként funkcionalt, ez azt jelentette, hogy neki kellett



kisegitenie id6sebb mestertarsait betegség és egyéb bajok soran. A mesterré valas alapvetd
kritériuma volt még a polgarra valas az adott varosban.

Mestermunka; A kassai lakatosoknal pl; 1461-t6l kezdve egy jol zard hatpantos lakatot,
galamblakatot, és egy titkos zarat kellett késziteni.

A mesterasztal elkoltése utan keriilt sor céhbeli felvételre, az ifjimester elmondta kérelmét a
tobbick megszavaztak, majd megfizette taksat, és nevét bevezették a mesterkdnyvbe. Terhes
tisztség volt a szolgalomesterség, gyakran eldirtak, a meghazasodasanak idejét is.

Az ifjimesterek el6tt tisztes megélhetés, €s elismertség vart, szolgalomesterbdl rendes
mester lett, mihelyt a cég Gjabb mestert vett fel a soraiba. Céhen beliil a céhmesteri rang volt
a csucs.

A céhmesterré¢ valassal a mester tulajdonképpen befutott. Legfeljebb a kozéleti palyan
emelkedhetett tovabb, varosi tanacstag, biro, stb. (Bogdan, 1989)

Céhen kiviil

Céhen kiviili kézmiiveseknek két nagy csoportja van, az egyik a céhes iparagban de nem céh
tagként munkalkodtak, (pl a foldesuraknal szolgald kézmiivesek) masik a parasztmiivesek,
akingl altalaban 6roklodott a mesterség, a parasztmiivesség keretében végzett vasmiivesség,
kovacsolds sokdig jellemezte a magyar paraszti tarsadalmat. Parasztmiivesség keretében
altalaban a szegkovacsok, patkold kovacsok, ekegyartok dolgoztak, azaz olyan egyszeriibb
termékek eldallitasat végezték melyeknek a mezOgazdasagi munkak soran volt nagy
jelentOsége.

Az uradalmi és a parasztmiivességbdl szakadtak ki késébb az ugynevezett kontarok, akik
erdsen sértették a céhes érdekeket, a céhek a mindségre hivatkozva érveltek sajat érdekeik
mellett.

Szakképzéshelyzete az iparosodas koraban

Reformkor; Az 1832-36-ban az orszaggyiilés fontos hatarozatokat hozott. 1836-ban
javaslatot tettek egy magyar mtiegyetem felallitdsara. A kiraly nem engedélyezte, de 1844-
ben egy ipartanoda felallitasat rendelte el. Az orszag ipari termelése ekkoriban igen alacsony
volt, ezért elengedhetetlen volt mar ez a 1épés. Az 1839-s iparszabadsag elvi alapjainak
céljai; ,,ismereteket terjeszteni a nép minden osztalyaiban, melyeknek nincs modjuk ismeret-
vagyukat masképp kielégiteni; kiilonosen célja pedig, a miiiparos néposztilyt hasznos
ismeretekben részesiteni”. Az igazi er6lelépést az 1884-es XVII. térvény jelentette, amely a
tanoncképzést szabalyozta. Ez tartalmazta a tanulok kotelességeit, a felvételt, az oktatok
kotelességeit, a végbizonyitvanyok kiadasanak feltételeit.

Az Orszagos Iparoktatasi Tanacs 1892. augusztus 24-én alakult csaszari rendeletre. 1900-ban
a kereskedelmi szakoktatast is a Tanacs feliigyelete ala rendelték és 1 nevet kapott:
Orszagos Ipari és Kereskedelmi Tanacs. A Tanacs kidolgozta az iparoktatasi programot, az
iparostanonc-iskolai, ipari tanfolyami és a tankOnyvbiralati szabalyzatot, a kiilonb6z6
szakiskolak és kézmiives iskolak tanterveit, szervezeti szabalyait.

A tanonc képzést az 1884-es XVII. térvény szabalyozta, az 1922-ben kiadott XII. torvény
modositasaival, amely kimondta: ,,A tanoncok iskoldztatasara szolgdlé intézmények
fenntartdi a kozségeken és az dallamon kiviil ipari érdekképviseletek, ipari vallalatok
tulajdonosai és felekezetek is lehetnek a vkm-t8l nyert engedély alapjan; a fenntartdsuk
azonban elsOsorban a kozségek feladata.

o A kozségek altal 1étesitett tanonciskoldk fenntartdsara szolgalnak az Ipartdrvény
alapjan befoly¢ ipardijak, engedélydijak, pénzbiintetések; a fennmarad6 fedezetrdl a
kozség koteles gondoskodni.

e Szomszédos kozségek kdzdsen szervezhetnek iskolat” .



Azok a vallalattulajdonosok akiknek tobb mint 25 tanoncuk van kdtelezhet6k tanonciskola
szervezésére ¢€s fenntartdsara. A tanonciskolak rendszerint 3 évfolyambol allnak.
Amennyiben legalabb 15 fének nem megfeleld az iras-olvasas készsége, akkor résziikre
kiilon elokészitd osztalyt kellett szervezni. Egy ilyen osztalyban max. 40 {6 jarhatott.
A tanonciskoldknak 3 szintjét lehetett megkiilonbdztetni:

e  4ltaldnos tanonciskolak

e 4ltaldnos tanonciskolak szakoktatdssal

e szakiranyu tanonciskolak
A tanoncképzés szempontjabol a harmadik tipusnak volt legnagyobb szerepe. Ebben a
tipusban a gyakorlati ismereteket mesterekt6l tanultdk a tanoncok. Az elméleti ismereteket a
kozségi, varosi népiskolakban tanultak, heti 9 6raban.

e ipari szakiskolak: céljuk mithelygyakorlatok, szakszerii elméleti és rajzoktatas utjan
a iparosok képzése. Az ipari szakiskola az ipari gyakorlat szamara oktatja az
ifjasagot, ezért az oktatas sulypontja a miihelygyakorlatokra esik.

o fels6 ipariskoldk: céljuk olyan gyakorlati szakemberek képzése, akik ©nallo
iparosok vagy Kisebb ipartelepek és gyarak vezet6i lesznek. Ezek az iskolak a
technikai ismereteket szintén a gyakorlati szempontok kiemelésével, miihelyi és
laboratoriumi gyakorlatok soran tanitottak meg.

Kiilonleges szakiskolak és tovabbképzé tanfolyamok:
e kiilonleges szakiskolak: banyaszati-, és boripari szakiskolak, Kocsigyartd
ipariskola, Iparmiivészeti iskola.
e ipari tovabbképz6 tanfolyamok: célja iparosok és munkasok gyakorlati és elméleti
tovabbképzése.(Szabo, 1977)

A kovacsszakma és a mesterség elsajatitasa szempontjabdl a szakiranyu tanoncképzésnek,
ipari szakiskolak, fels6 ipariskolaknak, és az ipari tovabbképzéseknek volt jelentdsége.

Szakképzés a szocialista éraban

Az 1j képzési rendszerben megprobaltak atmenteni a habort el6tti idékben, jol bevalt dualis
rendszert. A dualitas, épp a szakképzés kettéosztottsagaban rejlik, ami a teljeskorii allami
feligyelet miatt nem volt megvaldsithatd. Nem a gazdasdg, hanem a kozponti
elképzeléseknek megfelelden keretszamok alapjan hataroztak meg a szakképzés szerkezetét,
igy a dualis rendszer mar csupan latszélagos volt, a gazdasagi szereplok beleszolasa nélkiil.

Szakmunkasképzok:
Az 1949-es szakmunkastorvény a szakmai képzés €s tovabbtanulas lehetségét biztositotta a
fiataloknak. A fokozott iparositas jelentds oktatasfejlesztést igényelt, igy 1961-ben mar tobb,
mint 300 szakmaban képeztek tanulokat és létrejottek az ugynevezett emelt szintl
szakmunkasképz6 iskolak, amelyekben magasabb altalanos muveltséget igényld szakmakat
oktattak. A hagyomanyos és emelt szintli oktatas kozti kiilonbséget 1975-ben sziintették meg
¢és bevezették az egységes szakmunkasképzést €s valamennyi szakméban az elsé osztalyban
egységessé valt az elmélet tantargyak tartalma. 1980-81-t6]1 a szakmai tantervekben
valtozasok kovetkeztek be. A differencialtsag csokkentése érdekében széleskorii elméleti
alapozéssal, tobb helyen hasznalhat6 szakmai ismereteket oktattak a szakmunkasképzokben.
igy az OSZJ-ben (Orszagos Szakma Jegyzékben) mar csak 128 szakma szerepelt.
A gyakorlati képzés moddjat erdsen befolyasoltdk, hogy milyen szakmdkra oktattdk a
tanulokat, mely agazatban és szféra foglalkoztatja majd éket.
A gyakorlati képzés modjait a kdvetkezok szerint talaltak leghatékonyabbnak:

e atanulmanyok elején, az alapképzés soran iskolai- vagy vallalati tanmithelyekben



o  késébb pedig a termelési gyakorlatba bekapcsolodva torténjék.
Mindezek megvalositasa azonban nem volt kdnnyl feladat, hiszen az iskolak felének nem
volt tanmiihelye és hogy a 80-as években gazdasag szakképzési raforditdsai jelentGsen
csokkentek.
PI. Miskolcon a 101. sz. Ipari Szakmunkasképz6 Intézetben a kovacs képzés alapozasat az
iskolai tanmiihelyben, az els6 év soran tudtdk le a tanuldk, tizemi gyakorlaton pedig a Lenin
Kohaszati Miivekben vettek részt.

Szakkozépiskolak:

A ‘60-as évek oktatasreformjai soran jottek 1étre a szakkdzépiskolak Létrehozasuknak célja a
magasabb altalanos miiveltséggel rendelkez6 munkaerd biztositdsa a gazdasag szamara,
valamint a tanulok felkészitése a tovabbtanuldsra. A szakmunkasvizsgaval Osszekapcsolt
érettségit 1963-ban vezették be, de a kitlizott célok tulzottnak tiintek, és 1972-ben
csokkentették a kovetelményeket.

Technikusképzés:

Az ipari technikumok 1969-ig miikddtek, majd technikumi alapra épiilé szakkozépiskolakka
alakultak. A technikusi képzés 1973-t6l csak 1 éves tanfolyami keretek kozott folyhatott.
Ennek mindsége természetesen meg sem kozelitette a kivant szintet, mar csak a tilsdgosan
szakositott formaja miatt is.

A “70-es évek végére sulyos technikus hidny lépett fel, ezért kiillonbdzd lobbyzasok és kove-
telések hatasara 1985-ben ismét megindulhatott iskolarendszerti technikusi képzés Magyar-
orszagon.(Szab6,1977)

Mesterképzés: A jol teljesitd szakmunkasoknak és a kisipari tevékenységet folytatni kivano
szakemberek részére elérhetd volt. Még ebben az id6ben is volt tekintélye e titulusnak.
Mestervizsgat kiilon bizottsag el6tt tehetett a jelolt. A mesterlevéllel rendelkezé szakemberek
tobbnyire gyakorlati oktatok is voltak, és valamely szakmunkasképzében tevékenykedtek.
Megszolitasuk ,,mesterelvtars” volt.

A szakma tanuldsanak, mai lehetdségei

Kovdcs szakmai képzés, képesités

A szakképesitéssel betoltheté munkakorok; 7426 kovacs, 7415 kohaszati kemencekezel

A szakképesités rovid leirasa; Kézi, gépi szerszamok elkészitése szabadalakito, siillyesztékes
kovacsolassal, meleg- és hidegsajtolassal miiszaki dokumentéaciok alapjan. Alkatrészek
elkészitése miiszaki dokumentacidok alapjan szabadalakito, siillyesztékes kovacsoléssal,
melegsajtolassal. A munkadarabok, szerszamok hevitése, hokezelése. Kovacsolashoz
hasznalatos szerszamok, segédszerszamok, segédeszkdzok karbantartasa, javitasa, élezése.
Kovacsolashoz hasznalatos gépek, berendezések beallitasa, kezelése, napi karbantartasa,
egyszeribb hibainak felismerése, kijavitasa. Egyes technologidk gazdasagossaganak
elemzése

Feltételek; szakmai és foglalkozas egészségiigyi alkalmassag

A képzés f6 témakorei; Szakmai ismeretek, anyag- €s gyartasismeret, gazdasagi, munkajogi,
munka- és kornyezetvédelmi ismeretek. Szakmai gyakorlat.

Vizsga kovetelmények; - irasbeli, - szobeli, - gyakorlati

A szakkeépesités kore; tobb munkakdr betdltésére jogosit
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Mestervizsga; ma mar nem a tradici6 szamit, hanem a kor koévetelményeinek vald
megfelelés. Emelt tudasszintii elméleti felkésziilés, a technika fejlédésének nyomon
kovetése. Célja, hogy a szakmunkas magasabb szintli szakmai elismertséggel, végezhesse
szakmai tevékenységét. Illetve pedagogiai ismeretekkel felvértezve, az ismereteit magas
szinvonalon tudja atadni a szakmunkastanuloknak.

A mestervizsgaztatast a 1993. évi LXXVI. Szakképzési tv, valamint, a 1999. évi CXXI.
Gazdasagi kamarakrol szo6l6 tv. szabalyozzak.

Mestervizsgat a kijelolt illetékes bizottsdg eldtt kell tenni, a vizsgara vizsgadarabot
(mesterdarab) kell késziteni, amely bizonyitja a jelolt szakmai felkésziiltségét, gyakorlati
tapasztalatat, stb.

Népi Iparmiivészi mindsités; az adomanyozast kérni kell a Hagyomanyok Haza Intézet Népi
Iparmiivészeti osztalyan.

A mindsités feltételei; legalabb 3 évi folyamatos alkotdi tevékenységet végezzen, a termékeit
folyamatosan zstriztesse és legalabb 5 db ,,A” mindsitésti alkotast és (kovacs, késkészitd )
esetében legalabb 30 db ,,B” zsiiriztetett alkotast, tudjon felmutatni.

A népi iparmiivészeti mindsités megszerzésének, nem kovetelménye a szakiranyu
el6tanulmanyok megléte, e mindsités pusztan a gyakorlati tudas, és tehetség mentén mér.
»A” kategériaji mindsités; az olyan egyedi jellegli kiemelkedd miivészi értékli alkotas,
amely magasabb esztétikai szinvonalon fejleszti tovabb a magyar népmiivészet
hagyomanyait, technikai megoldasa kifogastalan.

iparmlivészeti targyak mindsitési értékrendjének megfeleld, technikai szempontbdl is
szinvonalas alkotas.

Kovacsmiivességgel kapcsolatos szempontrendszer;

Anyagok; A felhasznalhato anyagok igen sokfé¢lék, dontd tobbségiiket a kohaszat és a

fémfeldolgozo ipar szolgaltatja, tehat beszerezhetdk. Elsésorban rid-, idomacélok, huzalok

és lemezek johetnek szamitasba, megfeleldé mindségben. Keriilend6 a betonvasak és a

zartszelvények felhasznalasa

Termékek:

e Epiiletrészek és - szerkezeti elemek: ajto- és ablakracsok, ajto- és ablakveretek, - pantok,
- vasalasok, tolozar, kilincs, kulcs, kulcspajzs, lanc stb. tetényars, oromdisz,
verébdeszka-vasalasok, kapuk, keritések, cégérek, névtablak, utcanevek, hazszamok stb.

o Lakasdiszek; kandalloracsok, tiizelGtartok, parazstalcak, gyertyatartok, hamutartok,
virdgtartok, vilagitotestek, lampak, csillarok, falikarok, fogasok térelvalasztok, belsd
keritések, korlatok, diszladak stb.

o Sirjelek, emléktablak: kovacsolt keresztek, fejfak, fém névtablaval, emléktablak (falon
vagy 6nall6 tarton) stb.

o  Tizi eszkozok: vas haromlab, edény alatét, tiizikutya, tlizpiszkalok, hamulapatok stb.

e Edények: vaslabosok, serpenydk, iistok, bogracsok.?

Kézmiivesség, iparosodas Magyarorszagon

Magyarorszagon 1715-ben 6%, 1828,-ban 12%, 1910-ben 16% volt az iparban
foglalkoztatottak aranya.

3 Népi Iparmiivészeti Alkotasok Szempontrendszere, forras:
www.hagyomanyokhaza.hu/files/00000025.doc 2008-12-11
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Az iparosok és kézmiivesek szama ndvekedni kezd Eurdpa szerte valamikor a 17. szazad
masodik felében egészen a 19. szazad kozepe tajaig. Aztan bekdszont a hanyatlas id6szaka.
Erdekesség, hogy ebben az idészakban nem a varosi iparosok szama novekszik, hanem a
falusi mestereké, Es nem csak Magyarorszagon, Kelet-Eurdpaban, hanem Nyugat-Eurépaban
is. Mondhatnank azt is, hogy a mesterség a szolgaltatas kirajzik, a vasmiivességben ez
egyértelmii, mivel a vasipari és kovacstermékek, talan legnagyobb felvevdpiaca a
mezbégazdasag. 4

Magyarorszagon a kézmiipar a 18. szdzadban harom nagy tomegben helyezkedett el. Az
egyik Zolyom, Hont Bars megyék, a masik Szepes, Abatij, és Borsod megyék, tehat a
felvidék kozépso régioi. Volt egy harmadik nyugati témb; Pozsony Gy6r, Komarom.

Ebben a korszakban Magyarorszagon a céhek a mezdvarosokba ¢és falvakra is kiterjesztették
befolyasukat. Az iparosok tobbsége valamilyen varosbdl telepiilt ki, ott fiok céhet alapitott,
majd ha egy mezGvarosban mar jelen lettek megfeleld szamban, 6nalloé céheket hoztak 1étre.
A kihelyezett , falusi céhesiparosokat németiil Landmeistereknek nevezték. Borsodban
példaul 1818-ban még csak 47 ilyen landemeister tevékenykedett a kovacsszakmaban, 1846-
ban mar 70, 1étszamuk tehat mintegy egyharmaddal novekedett.

A kézmiivesipar ily egyenl6tlen foldrajzi megoszlasanak, véleményem szerint alapvetden
harom strukturalis és egy torténelmi oka létezhetett. Strukturalis a kézmiivességhez
sziikséges alapanyagok, nyersanyagok, az északi hegyvidékeken voltak inkabb jelen, ugyan
ez igaz a masik strukturalis okra, az energia rendelkezésre allasara. A vasolvasztashoz,
kovacsolashoz egyarant sziikséges a héenergia. Ezt az északon fellelhetd nagykiterjedésii
erdéségekbdl biztositottak, faszén, illetve a kés6bbiekben, a banyaszhatd szén formajaban. A
héenergian kiviil — a vas megmunkalasahoz sziikség volt még a mechanikai energiara is, a
farasztd6 emberi munkat igyekeztek minél inkabb kivaltani a vizmunkajaval, gyorsan folyo
hegyi patakokra telepitették az 0gy nevezett, hamorokat, melyek szolgaltattak —
vizikerekeken, tengelyeken, és emelSbiitykokon keresztiil — a mechanikai energiat, melyet a
fujtatok meghajtasara és a kalapacsok titdomunkajara forditottak. Ennek nyomat 6rzi mind a
mai napig, a Miskolchoz csatolt Alséhamor és Felsbhamor nevii telepiiléseink is. Nos
konnyen belathatd, hogy ezek az adottsagok az orszag nagyobb részét kitevo sikvidéken, az
Alfoldon nem, vagy csak igen korlatozott szamban alltak rendelkezésre. A harmadik
strukturalis indok, az alf6ldi — sikvidéki adottsdgok inkabb kedveztek az allattartds és
mezdgazdasasi termeld tevékenységeknek, mint a széleskori kézmiives tevékenységeknek.
Torténelmi ok, a torokok altal megszallt teriileteken a kézmivesség, korlatokba {itkozott, a
céhesedés pedig gyakorlatilag lehetetlen volt.

Az iparosodas és a piacosodas tehat hosszu tavi folyamat volt, belsé hullamzasokkal,
ciklusokkal .®

Jellemz6 a mezdgazdasagra, hogy a kovacstermékek alkalmazasara joval késdbb keriilt sor
mint a fegyverkezésben, vagy a védelemben.

1816-ban Csongrad megyében, ahol a gazdalkodas és a gabonatermelés volt a legfontosabb
dolog, még félvas ekét hasznalnak, ebben az idében a Karolyi uradalomban mar — angol
minta alapjan — készitenek vas ekét is. JelentGségét fokozza, hogy a nagyobb uradalmak
sorban alltak ezért az ekéért.®

A céhek hanyatlasa, az ipar atalakuldsa

4 Gyani Gabor — Kovér Gyorgy: Magyarorszag tarsadalomtdrténete Osiris Kiadd Bubapest,
2003 (p 70)

% Gyani Gabor — Kovér Gyorgy: Magyarorszag tarsadalomtorténete Osiris Kiadd Bubapest,
2003 (p: 78-81)

6 Balassa Ivan: Az eke Es szantas torténete Magyarorszagon Akadémiai Kiado Budapest,
1973 (p: 410)
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A 18-19 szazadi altalanos magyar elmaradottsag a nyugati vilaghoz képest jelent6s volt,
sajnos még jelentdsebb volt a technoldgiai lemaradasunk. Tovabb stlyosbitotta a helyzetet,
hogy Maria Terézia — féle Educatio-bdl, kimaradt a természeti és gyakorlati targyak oktatasa
a kozépiskolai oktatasbol,a sulypont a humadntargyak felé - pl latin — tolodott el. E
koriilmények hatasaként a miiszaki fejlédésiink megrekedt.

A természettudomanyok és a technika 18. szazadi, 19 szazad eleji fejlddése éppen olyan
ismeretlen a céhes mester szamara, mint amilyen a nemesi értelmiségi urak korében volt.

A miiszaki oktatas tovabbra is a céh kezén maradt, de itt is csak a gyakorlatot tanitottd, és
természetesen a régi technikdkat. Elméleti ismeretet a miives legfeljebb a vasarnapi
rajziskolaban szerezhetett, mint inas, de ez kevés volt és elavult.

Az 1840-es években dobbentek ra a hianyara, kapkodva siirgettek ,,ipar és realiskolat,
polytechnikumot”. Ez még mindig nem jelentett altalanos miiszaki gondolkodast, de még a
vezeté rétegét sem. Inkabb gazdasagi szemlélet volt. Széchenyi mar 1830-ban meg akarta
sziintetni a céheket, mint az ipari fejlédés gatjait. A miiszaki fejlédés uttérdi, a céhes
rendszer jovoltabol, a vandorlé fiatal miivesek voltak. Utjuk soran megismerkedtek a
miiszaki ujdonsagokkal, elsdsorban iparaguk teriiletén, de megismerték az altalanos technikai
fejlodést is, és ami igen fontos az Uj miiszaki gondolkodast. A hazaérkez fiatal kézmiives
legények lelkesen terjesztették, igyekeztek alkalmazni az Wjat, ezzel szembe is keriilt itthoni
kézmiives tarsaival, és persze sajat céhével is. Tarsat legfeljebb otthona, miihelye nincs,
pénze is alig. Felismerve viszont miiszaki ismereteinek tuddsadnak hidnyossagait, Gjabb
vandorlassal, és a mar megjelend miiszaki irodalom megismerése révén igyekezett potolni
azt.

Az 1830-as években aztan lassan megindult a kézmiivesipar atvaltasa gyariparra, S e —
folyamatban a céhen kiviili iparagak — mint a nyomda és papiripar — valamint a
meghonosodd 11j iparagak jartak élen. Jelentdsen segitette az atalakulast az 1840-ben
megindult évi XVIIL. Tc amely a gyaripart kivette a cégrendszerbdl, s iparszabadsagot adott
neki. A kézmiives ipar; csak az 1872. évi VIII. tc. sziintette meg a céheket, €s alapitotta meg
a teljesen mas feladatu szervezeteket az ipartestiileteket.

Az atallas folyamatanak azonban sok vesztese is, azok a kézmiivesek — elsdsorban id6s
mesterek -, akik az Ujat mar nem tudtdk megtanulni, pénziik sem 1évén nem is
probalkozhattak, és szinte mar6l — holnapra elvesztették kenyeriiket, sot dnbecsiilésiiket is.
Nem talaltak helyiiket az atalakul6 Gj vilagban, ahol sok évezredes gyakorlat valtozott meg
gyokeresen, szinte néhany évtized alatt. Nem ipari, hanem technikai forradalom volt, olyan
alap, amelyre az 1j ipar épiilhetett.”

Dont6 az emberi allati és természeti er6k helyett az ember teremtette energia (géz) vette at a
foszerepet. Ez az energia mar nincs helyhez kotve, nagyobb is, és konnyen szabalyozhato.
Pontosan erre volt sziikség. A 18. szazad masodik felét6l fokozatosan névekvd uj tarsadalmi
igény ugyanis gyokeres mondhatni forradalmi valtozast hozott: mar nem a minéség, hanem a
mennyiség — gyorsan ¢és sokat — lett elsérendii kovetelmény. Ezt pedig a kéz és kézi szerszam
nem tudta kielégiteni, hiszen elérte teljesitoképessége hatarat. Ehhez gép kellett, és a beldle
fakad6 gyaripar.

Ez az atalakulas nalunk lassu folyamat volt, amelyet nemcsak az elmaradott hazai viszonyok
lassitottak, de a téke hianya is gatolt.

A kézmivesség e valtdsban, nem egy iparagban végleg atadta a helyét, szerepét a
gyariparnak, csak egyet nem adhatott at: a lelkiismeretes, kifogastalan munkat. De ez sem
hazai sajatossag, hanem vilagjelenség. Amikor az ember felcserélte a kéziszerszamot a
géppel, megsziintette a kéz és mi kozotti kozvetlen kapcsolatot, vagyis az alkotast, amely
sohasem a mennyiséget, hanem a mindséget tartja fontosnak. Nem az ember alkot, hanem a

" Bogdén Istvan: Kézmiivesek mestersége Gondolat Budapest, 1989 (p: 113-125)
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gép termel, és a munkas a gép kiszolgalja — szolgaldja. A gép azonban nem tudta — és nem
tudja — végleg kiszoritani az emberi kéz alkotd tevékenységét, nem lehet minden munkat
gépesiteni.

A kézmuvesség kisebbségbe keriilt, a tobbség munkas lesz, és e név egyuttal mutatja a
munka fogalmanak valtozasait: mar nem szabad tevékenység ez, hanem kényszercselekedet.
Az ipar atvaltasa tehat értékrendi valtozast is hozott. A miivelés, a munkalkodas elvesztette
oromét és értelmét, ezenkiviil, a munka attekinthet6sége is csokkent. A kézmtives ismerte a
munkafolyamat egészét, a munkas csak részfolyamatot ismer, egy alkatrész csupén a termék
létrehozasanak bonyolult miiveletében. Egy vilag valasztja el a kézmiivestdl.

Az 0j miszaki termelési szerkezet Uj munkaszervezetet alakitott ki, megsziintette az
egységet, amelyet hajdan a céh megvalositott: — az inas — legény — mester rendet, - amelyet
becstiletes munkaval, szorgalommal, tisztességgel barki megjarhatott. Az inas azzal a tudattal
kezdhette a szakma elsajatitasat, hogy mesterként fejezi azt be.

A valtozasok 11j hierarchiat alakitottak ki: a munkas — miivezetd - mérnok sort, amelyet mar
nem mindenki jarhatott végig. Mar nemcsak a kézzel, hanem a fejjel is kellett dolgozni: uj
miiszaki ismereteket kellett szerezni és alkalmazni.

A kézmiives szakismeret tobb esetben nem is fejlodott tovabb, mert az egyszertibb termékek
eléallitasdban gépekre valtottak. E gépekkel a kézmiives munka konnyebbé valt, jelentdsen
javult a kivitelezés modja, és ebbdl kovetkezdleg a mindség is.

Azt is figyelembe kell venni, hogy ez a technikai atalakulas nemcsak gépesitett és gyarakat
hozott 1étre, vagyis miszaki, illetve t6kés termelést létesitve gazdasagi teriileten hatott,
hanem tarsadalmilag is: varosiasitott, polgariasitott, és 01j igényeket teremtett Ez egyiitt jart
Ujabb igények megjelenésével is am ezeket, az igényeket a gyaripar nem tudta kiszolgalni, ez
¢letre hivta kisipari tevékenységet.

Kézmiivesség kontra gyaripar

Magyarorszagon az 1940-es évekig tobbszor nekilendiild illetve megtorpand, megkezdett
folyamat értelmében beszélhetiink iparosodasrol. A mult szazad kdzepén a termeld népesség
alig 10%-a élt banyaszatbol és iparbol, s az els6 vilaghaboru kitorése el6tt sem haladta meg
aranyuk a keres6k egyotodét. A tarsadalom foglalkozasi atrétegzddésének b évszazados
menetében az iparos lélekszam szazadfordulora felgyorsuld gyarapodasa jelentette az els6
igazan latvanyos elérelépést. Az iparfejlédés nem vonta el a mezégazdasagbol a munkaer6t,
s6t a paraszti é€letformabol kiszoruld foldnélkiilieket sem tudta egészében felszivni. A
mezbégazdasag gépesitése a nyaranta a peremteriiletekrél bearamld idénymunkasoknak is
csak egy részét tette nélkiilozhetdve.

A tarsadalmi szerkezetvaltozas dinamikéja a struktura egészébdl fakad, de az iparosodasban
maganak az iparnak kell megujulnia, tarsadalomgazdasagossagi és miszaki értelemben
egyarant. A kézmiivességet, a mit valaha iparnak neveztek, a 19. szdzad kettézte meg, és a
kisipart — mostohatestvérként a gyariparnak rendelte ald. Persze kezdetben a gyarkeritések
mogott is legtobbszor csak mithelyépiiletek sorakoztak.®

A céhes szervezddésekben munkalkodo mivesek, egyarant beleértve az inast, a legényt, és a
mestert , valamint a céhen kiviili mesteremberek, kisiparosok a sajat miiveik mindségi
elkészitésében magasan érdekeltek, voltak. A gyari munkas a részfeladatok elvégzésén tul,
nem igen értett mashoz, még a szakmunkdas sem birta a szakmaja teljes ismeretét, csak azokat
a folyamatokat, melyek a gyartas soran sziikségesek voltak.

A céhes és kisipari mesteremberek, legények a mivességhez hasznalt szerszamoknak,
eszkozoknek, zomében a feldolgozandd nyersanyagnak is a tulajdonosai voltak, ezért azt

8 Kovér Gyorgy: Iparosodas agrar-orszagban Gondolat Kiadé Bp. 1982 (p: 174- 180)
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vigyaztak, gondosan kezelték, taroltak. Ezzel szemben a gyari bérmunkas nem volt
tulajdonosa sem a szerszamnak, gépnek, sem a feldolgozand6 anyagnak, ezért nem is volt
kellden érdekelt a gépek megovasaban, illetve az anyaggal sem feltétleniil takarékoskodott.

A munka mindségérdl, a fentickben mar esett sz9, roviden felidézve; a kézmiives, vagy
kisipari termékek mindsége altalaban jobb mivel a miives erdsen érdekelt hirnevének
Oregbitésén, vagy a hirnév megszerzésében. Ezzel szemben a gyari munkas csak a feltétleniil
eloirt, tomegtermelésnek megfeleld mindség tartasaban érdekelt. Bar vannak olyan termékek
ahol a gépi megmunkalds, az uUjtechnologia, és tomegtermelés jovoltdbol a mindség
magasabb szinvonalinak mondhat6, de sokkal inkdbb ujszerti termékrdl beszélhetiink,
melyeket a hagyomanyos technologidkkal nem lehet eldallitani, ilyen pl. a vulkanizalt talpt
cipd, vagy fémiparnal és gépgyartasnal maradva a porkohaszati-fémkeramiai termékek,
gyorsacélok, stb.

A céhekben és a kisiparban dolgozok egzisztencidja biztosnak volt mondhato, eldre
tervezhetd jovovel birtak, némi megtakaritast is tudtak képezni. A gyari bérmunkasok
viszont allando6 bizonytalansagban tengették életiiket, nem mondhattak biztosnak allasukat, a
kiemelkedés lehetdsége igen csekély volt, megtakaritast nem tudtak képezni.

Az ipari atalakulds, tobb statuszspecializalodast eredményezett; kezdjik a betanitott
gyarimunkasnal, aki csak egy, jobb esetben két termelési folyamatot volt képes ellatni, az 6
személye konnyen potolhatd volt. Az termeld lizemi szakmunkas mar sokkal képzettebbnek
szamitott a betanitott gyarimunkasnal, 6 akar mar egy termék komplett gyartasi folyamatat
ismerte, az 6 személye mar nehezebben volt potolhatd, ezért jobban megbecsiilték, de még
akkor sem volt akkora tekintélye mintegy mesterembernek, a régebbi korokban.
Mindenképpen sziikséges megemliteni, hogy a gyari munkassag helyzete joval kedvezébb
volt, a nélkiiloz6 parasztokénal és nincstelen zsellérekénél. Technikusok, mérnokok tanult,
ipari akadémiat, vagy egyetemet végzett miiszakiak tobbnyire kellé gyakorlatiassaggal és
0jit6 szellemmel.

A statusz szintli specializalédasokon til, a kovacsszakmabol kiindulva szamos modernkori
szakma valt ki, illetve alakult ki ilyenek a mechanikus, a gépész, a mards, szerszamlakatos,
géplakatos, stb. A vidék Magyarorszagara a II. VH.-ig jellemz6 tendencia volt, s a
mez6gazdasag gépesitésével folyamatosan er@sodott, miszerint a vidéki kovacsmesterek a
gépész szakmat is kitanultak, vagy egyszerlien elkezdtek, mechanikaval, gépkezeléssel és
szerkesztéssel foglalkozni. Ez jelentdésen erfsitette a tarsadalmi poziciojukat,
nélkiilozhetetlenné valtak az uradalmi gazdasagokban. Uradalmi fégépészeknek hivtak dket,
a birtokost nem szamitva, az intéz6 utan, az 6 tekintélyiik allt a legmagasabban, a félfeudalis
tarsadalmi struktaraban.

Diszmiikovacsolas (vasmiivesség) fejlodése, miivészi iranyzatai

Tobben is vasmilvesség néven illetik a diszmlkovacsolast vagy mas néven a
diszit6kovacsolast, szamos szakirodalomban is igy szerepel. Ez megtéveszto lehet, tekintettel
arra, hogy a diszmiikovacsolas valdéban vasmiivesség, de megforditva mar nem feltétlentil
igaz, mivel a vasmiivességbe beletartozik minden kézi szabadalakitd technikaval dolgozo
kovacsmunka. A vasmiivesség nem jelent egyebet, mint a vas kézi megmunkalasat, igy
értelemszeriien  idesorolandok a  fegyverkovacsok, szerkovacsok, szegkovacsok,
patkdkovacsok, stb.

Vagyis a vasmiivesség nem egyéb, mint a vassal valé foglalatoskodas, kézi megmunkalas
altal.
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Az elnevezés a valosziniileg a 20. szazad masodik felében ragadt ra a diszitdkovacsolasra,
mint kézzel végzett miivességre. Ebben az idében a vas, mint anyag megmunkalasa a gyari-
ipari lizemekben volt altalanos. Volt ugyan j6 néhany kismiihely, ahol kézi kovacsolassal
alakitottak, idomitottdk a vasat, de ezek szdma elenyészd volt, és tevékenységiik eltorpiilt a
szocialista nagyipar arnyékdban. Lehetett hallani mesterekrdl, akik a régi technikdkat és
fogasokat alkalmaztdk, ¢és diszmiiveket készitettek. Ezekr6l a mesterekrdl mint
kuriézumokrdl beszdmolt a korabeli sajtd, vasmiivesnek titulalva dket. Talan ez lehet a téves
megjelolés oka, bar ilyen elnevezést, mar hasznaltak korabban is.

A dolgozatomban alapvetéen a diszmitkovacs és a diszit6kovacsolas kifejezéseket
alkalmazom, ahol meghagyom a vasmiivesség kifejezést, ott értelemszertlien a szabadalakito
kézi kovacsolas egészére gondolok.

A diszmiikovacsolas multja

Diszmiikovacsolasnak, a vas mlivészi megmunkalasat nevezziikk. Amig a vas megmunkalasa
talnyomdan csak a célszerliséget szolgalta, a miivészi jelleg még csak masodrendii
tényezoként jelentkezett; csak kés6bb, a torténelmi stilusok kialakuldsa idején jutott
szerephez a miivészi jelleg.

Az Eurodpaban kialakult diszmiikovacsolas virdgzéasa a 12. szazadban indult meg nagyobb
aranyokban. A kovacsoltvas alkotasok szerepének a megnovekedését, az épitészet fejlodése,
idézte eld, mely a vasat is a szolgalataba allitotta, éppen gy mint a kdvet a fat, és sok mas
anyagot.

Elmondhat6, hogy diszmitkovacsolasban megnyilvanulé stilus nagyjaban mindig rokon azzal
a stilussal, amelyet az egyik vagy masik korszak épitészete kovetett. De a
diszmiikovacsolast, a kézmiivesség sorabdl éppen az emelte iparmiivészeti rangra, hogy a
mesteri épitészeti formait a vas jellegéhez idomitottak, s ez alapon mesterségiiket az
épitdmiivészettdl fliggetleniil is 6nalldan fejlesztették.

A kozépkor vasmiivessége;

Az Okor ¢és a korai kdzépkor vasmunkainak legnagyobb része megsemmisiilt, az asatasok
nyoman felszinre keriilt emlékek pedig a rozsddsodds miatt jorészt elporladtak vagy
hianyossa valtak. Igy zomében, csak a 10.-t6] kezd6dé vasmiives tevékenység fejlédését
kisérhetjiik nagyobb figyelemmel, a rank maradt targyi emlékek alapjan.

Roman diszitékovacsolas:

A népvandorlas viharai nem vetették vissza a kovacsmiivesség fejlédését, st a technikai
fogasok kolcsonds megismerése a fejlodést szorgalmazta, tovabba a haborus kozépkor a
fegyverkovacssig révén tovabbfejlesztette a vas technikai feldolgozasat, és a technikai
iigyességet. A népvandorlas megvaltoztatta Eurdpa gazdasagi, tarsadalmi és politikai
viszonyait is. Kialakult a kdzépkor kultaraja, a képzémiivészetben az 11j formanyelv, amelyet
romannak nevez a miivészet torténelme. A 10. szazadban és a 11. szazad elején zomében a
kolostorok falain beliil miivelték a miivészi vasmunkat. A 11. szdzad végére mar a vilagi
kovacsok is végeztek miivészi kovacsolast.

Az épitétevékenység fejlodésével a vasmiivesség, a fegyverkészités mellett, Uj tertiletekkel
gazdagodott. A roman stilusi vasmiivesség diszité kovacsolasa az épiiletek jellegéhez
igazodva erdteljes formakat alkalmazott, gyakran Ontottvas hatast értek el vele. A roman
stilust diszitd kovacsolas az azonos épitészeti stilustol atvett, stilizalt ndvényi alakzatokat
formalt meg; akantusz, zsazsa, nészirom, kontyviradg. A levelek az erek irdnyaban homortak,
tompan vagy hegyesen csipkézettek. Jellegzetességiik a levelekbe helyezett, vagy abbol
kiindulo sz6l6fiirt, a leveleket gyakran az indavégeken csokorba kotottek. Alkalmaztak még
a rozettadiszitést, kdzepén a leerGsitd szegfejek diszes kialakitasaval. Jellemzd az allati
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motivumok soran a sarkanyok, kutyafej és oroszlanfej stilizaciot. A kor diszmiikovacsai a
diszitéelemeket, odorokban kovacsoltak a torzshoz hegesztették kovacshegesztéssel, illetve a
torzsbol kivagott, kihajtott agakat idomitottak a kivant alakra. A roman stilus, felépitésében a
szimmetriat kedveli, és f6 diszit6 eleme a csiga. A kiilonallo részeket kovacshegesztik,
kotegelik, esetleg szegecselik. A diszmiikovacs munkak tdrgyai a kapuk, ladavasaldsok,
ajtok, ivokutak, =zarcimkék, reteszek, ajtokopogtatok voltak, épiiletbels6kben a
kandalloracsok, tiizikutya, melegit6 serpeny06, s némely esetben székek, agyak voltak.

Gotikus diszitékovacsolas:

E korban a kovacsok feladata volt a racsok, racsos kapuk, kandelaberek, csillarok és
kiilonféle novényi és allati diszitések, tlizbdl vald kikovacsolasa, s a beirdalassal és a
bevagdalassal végzett teljes kialakitasa. E munkalatokhoz az iillén és a kalapacson kiviil,
foleg tlizi vagot hasznaltak. Az odorokban vald alakitas ritkan fordult eld, legfeljebb az
emberi ¢és allati alakok megformalasanal. Ebbdl kovetkezeik, hogy ezt a korszakot a
szabadalakitd kovacsolas ,,hdskoranak” is tekinthetjiik.

A mialkotasok az attort, domboritott, rovott, vésett, és faragott munkakban remekeltek. A
diszitmények részleteit tiizi hegesztéssel vagy kotegeléssel fogtak 6ssze, a mar kiilonvaloban
1év6 miilakatos azonban inkabb szegecselést alkalmazott.

A gétikaban eltlintek a roman stilus gdmbdlyli €s barazdas laposvasai, helyiiket az éllel vagy
lappal kifelé forditott, olykor megcsavart, lapos, négyzetes, kovacsvasrudak foglaljak el. A
kor keresztmetszetli vasat, gally vagy ridnyalab alkotasahoz hasznaltak, olykor a fény vagy
arnyékhatas novelése céljabol.

A cstlcsives stilus geometriai alapalakjain, és a hullamvonalakon tul, a stilizalt akantusz,
komlo, sz6l6levél, juhar, liliom, fiige, petrezselyem levele illetve viraga fordul elé. Egyéb
motivumok; szarvas, sarkany, kigyo, kutya.

A kozépkor végére a vasanyagféleségek mar elére gyartott formaban is elérhetévé valtak,
vagyis a mesterek mar hozzajuthattak idomvasakhoz, (kiilonb6z6 keresztmetszetii
ridvasakhoz), lemezekhez, huzalokhoz is. gy jelentés kapacitasok szabadultak fel. A
vasmiivesség — kovacsolas szakmai tagolodasa, specializalodasa tovabb folyik, mar élesen
elkiilonill a vasgyartas és a vas megmunkaldsa. Az okori kovacsok még maguk gyartottak a
vasat, a kozépkorban — igen kevés kivételtdl eltekintve, pl. a toled6i kardkovacsok - a
kovacsok mar csak megmunkaljak a vasat. Kiilon kezdik emlegetni a kovacsokat és az
olvasztokat.

Altaldnossa valik a miivészi kovéacsolasban, hogy a motivumokat kiilon elkészitik és az
Osszetartozo részeket, szegecseléssel, fiizéssel, kapcsoltak Gssze.

Reneszansz kori diszmiikovacsolas:

A 15. szazadban a gotika még viragzik, ugyanakkor Italidban, jformanyelv kialakitasaban
munkalkodnak a miivészek. A gérdg- romai formavilagot Gjitotta meg fejlesztette tovabb, ezt
nevezték reneszansz stilusnak, csakhamar elterjedt egész Europaban.

A reneszansz diszmiikovacsolasban uralkodé motivum a csiga, mely kozpontos diszb6l
kiindulva altalaban egy, két, néha azonban tobb menettel késziil. A roman stilustol eltéréen a
csigdk egymasba is fonddhatnak és ugyanazon csigabol egy vagy tobb csiga is kifut. A
csigakat vékony kerek radvasbol alakitjak ki. Tovabbi jellegzetesség, a rudakbol kialakitott
csigas indak szép vonalmenete. A vonalas elemek kalligrafikusan fondédnak egymashoz, de
mindig megtartjak szimmetrikus jellegiiket. Alkalmaztdk a hidegmunkat is kivagas,
kiftirészelés, domboritas, reszelés, faragas, vésés formajaban. Ebben az idében mar a
diszmiikovacs munkéja egyszertibb volt, mert a vasat rud, lemez és huzal forméjadban
szerezhette be. A vasgyartas fejlédése mar odaig jutott, hogy ontdttvasat készitettek, de ez e
diszitd kovacsolasra ebben az idében nem volt hatassal. A reneszansz diszitékovacsolasa mar
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ismerte a tusirozast, alkalmaztdk a maratast, ezek mellett a miiveket altaldban 6noztak,
aranyoztak.

Barokk:

A Dbarokk stilusban mar tobb kiilonféle keresztmetszetli szelvényt hasznaltak valtakozva
fordultak el6 ersebb négyzet és vékonyabb lapos és kdrvasak. A keretvasak vastagabb
anyagbdl késziiltek, a diszitési elemekhez vékonyabb anyagot hasznaltak fel. A régi
diszmiives formak lendiiletesebb hajlatokban jelentkeznek. A csiga motivum még mindig
vezet, de mar atformaljak C, S, G alaku gorbiiletekre. Jellemz6 a két ivre szakadas és
kétiranyt csavaras. A csigavégzddések kilépnek a sikbol és kosszarv szerii kiképzést kapnak.
A barokk motivumai a hossz{l nyUjtott csavart csigavonal, hosszan nytjtott akantusz levelek,
kehelyformak, pajzsformak, torekedtek a természethiiségre. A keresztezésekben rozettakat,
boglarokat alkalmaztak,

A barokk kordban a vasgyartas mar fejlett volt igy a diszit6kovacsok és diszmii lakatosok
mar j6 mindségii lemezekhez is hozzajutottak. Igy elétérbe keriilt a lemezek hidegalakitasa
domboritas, vésés. Jellegzetes miidarabok a vasracsok lettek.

Rokoko:

A diszmiikovacsolds terén a szertelenségig fokozodik a diszitési vagy mindeniitt gorbe
vonalak veszik at a vezetést, a domboru és homoru felilletek valtogatjak egymast, latszolag
minden rendszer nélkdl.

A csigak kitarajosodnak, nem metszik, csak érintik egymast, és minden szimmetria nélkiil
toltik ki a diszitmény keretét. A diszmitkovacsolas elveszti anyagszerliségét €s igyekszik
tulgazdagitani az épitészeti formakat. F6 dekorativ elemek; a nyujtott csipkéjii, kicsavart
végl bordazott akantusz, a csigak hatara erdsitett taraj, a diszitmények koz¢é helyezett font
virdg, vagy csokor (rézsa, napraforgo, futoka). A diszitémunka alapanyaga a lapos ,
négyzetvas €s vaslemez, a diszitmények eldallitasaban nagyszerepe van, a kovacsoldson
kiviil a hidegalakitasnak. A vasmunkak befeketitve, olykor 6nozva, aranyozva vagy polikroém
szinezéssel késziilnek. Magyarorszagon a rokok6é Maria Terézia koraban terjedt el, de nem
volt olyan szertelen és tal diszes, mint a francia.

Klasszicista stilus:

Konstruktiv stilus, amely az elemeit a gérég és romai hagyomanyokbol vette, elsé kialakult
formait nevezték 16. Lajos stilusdnak, német és osztrak valtozatat pedig copf stilusnak.
Vizszintes és fliggbleges egyenesek alkotjak a keretet, jellegzetes diszités a babérlevél, a
meanderszalagos kivitelezés. Az oromzatokon mértékletesen kialakitott viragcsokrok, palma
¢és saslevelek helyezkednek el. Gyakran hasznaltdk a kompozicié kdzepén elhelyezett gorog
vazakat ¢és edényeket, cimereket, a rozettdk szirmait ivben hajlitottak, a virdg és
levélfonasokat kotegeléssel fogtak dssze. Felszini diszités a az aranyozas, feketités, polikrom
szinezés.

Empire:
A 19.-ban a klasszicista stilus valtozata, antik és egyiptomi diszitGelemeket alkalmazott. A
csigadisz hattérbe szorult. A levél és viragdisz foleg rozettakbdl, fiizérekbdl, koszorukbol all.

A kovacsoltvas termékek mellett konkurensként jelentkezik az Ontdttvas, egy rovid idore
hattérbe szoritva a diszmiikovacs termékeket,

A 19. szazad végén és a 20. szazad elején, a kézimunkat sok esetben a gépmunka potolja. A
munkékon inkabb a lakatos , mint a kovacs kézjegye lathato.
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A belsé mivészi értéket inkabb a hatasvadaszat valtja fel. Hidegen és melegen sajtolt
diszitményeket hasznalnak, melyeket olykor a gyarakban allitanak eld, sok szakmabeli
mives tiltakozik ez ellen, de a megrendeloknek, az olcso, divatos, és mutatds készitmények
kellenek.

Eklektika:

Alapvetd torekvése volt a sallangoktol valé szabadulas elétérbe keriil a funkcionalitas
hangstlyozasa, letisztult diszité elemek alkalmazaséaval. E stilus torekszik arra, hogy maga a
funkciot betoltd szerkezet, szerkezeti elem legyen egyben disze is a miinek.

Nemzeti stilus:

Az eklektikus iranyzatbol indul ki, diszitd elemei a tulipan és a sziir motivumok, e
konstruktiv stilus vezeté gondolata a célszerliség és az anyagszeriiség. Torekszik az
ardnyossagra az anyag nemességében akarja elérni a céljat.’

Modernizmus (szocialista)

A 20 szdzad masodik felére, a technika és modernizacié magasztalasa a csucspontjara ér ez
megmutatkozik az épitészetben, a belsGterek berendezéseiben és a vas ¢és acél
felhasznalasdban is. A modernizmus alapvetden az alkotasokat a gépi, azaz a modern
megmunkalas és formavilag kritériumai szerint rendezi. A bels6-és kiilsdterek diszitésére
eloszeretettel alkalmazzak a nagyipar termékét a rozsdamentes kroémacél idomokat és
csoveket. Ezek megmunkalasa is zomében gépesitett, vagy erdsen lakatos jellegii. Annyiban
hasonlit az eklektikara, hogy a funkciot helyezi el6térbe, kiilon diszité elemek nélkiil, a disz
maga a feliilet kialakitas, altalaban polirozott krom feliilet.

Ez a korszak a majdnem a diszit6kovacsolas végét jelentette, nem volt igény a mives
miivészi kivitelre, a hagyomanytisztelete is hattérbe szorult.

Szerencsére azonban tobb mester emlékezett még a régen tanult szakmai fogdsokra,
formakra, és technikara, igy mikor a feltételek megvoltak és az igény is jelentkezett a
diszitékovacsolas irant, a szakma poraibol éledt ujja.

A diszmiikovacsolas helyzete napjainkban:

A szakma ujjaéledése nem zokkendmentes, a vas disztermékek eldallitasa soran alapvetSen
két kézmiives technologiat kell megemliteni az egyik a hagyomanytiszteld
diszmiikovacsolas, a masik a hagyomanyokat joval kevésbé tiszteld diszmiilakatossag. Nem
volna probléma, ha a technikdkat és a termékeket az értékesités soran megjeldlnék, és
megkiilonboztetnék, vagyis ha a vasarlot, a megrendelt megfelelden tajékoztatnak.

A diszmulakatos termékeket, leggyakrabban diszmiikovécs termékként hozzak forgalomba,
megtévesztve ezzel a hozza nem értd vasarlok, megrendelék tomegeit. Természetesen
vannak kivételek, olyan tisztességes milakatosok, akik a termékeiket, kovacsoltvas jellegii
mindsitéssel tiintetik fel.

Napjainkban nagyfoku érdeklddés mutatkozik a diszkovacs munkak irant. Sajnos ez a
hirtelen gerjedt érdeklodés egyiitt jar a minéségi kovetelmények, illetve a hagyomanyok
lazulasaval is. A polgari tomegek — laikusok 1évén — nem képesek kiilonbséget tenni a
hagyomdnyos technologiaval eldallitott kézmiives remekek, €s a tomegtermelést kiszolgalod
gépiesitett — olykor giccses — termékek ko6zott. Szerencsére azonban egyre inkabb né a
hozz&érté hagyomanytiszteld, igényes megrendelok tabora is. Igényes megrendeldkként
lépnek fel bizonyos iparagak képviseldi, akik szdmara fontos a hagyomdany ilyenek pl. a

% Saradi Kalman: Miivészi kovdcsolds ~ Miiszaki konyvkiado, Budapest, 1975 (p: 9-41)
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boraszok. Manapsag a diszkovacs munkak 70%-t a borpincék, borhazak, vendéglék rendelik
meg. A miiemlék felujitasok nem jelentenek a szakma miivel6i szamara, biztos megélhetést,
ugyanis idészakos, bizonytalan és mennyiségében elenyészé. Erdekes modon nagy szerepe
van, a modern keretek kozt megvaldsulé hagyomanyorzé torekvéseknek is, a kiilonb6zd
hazai €és unids forrasokbol megvalosuld kultura felélesztésének, egybe kotve a képzési és
foglalkoztatasi célkitlizésekkel.

Természetesen sziikséges kompromisszumot kdtni a modern technolédgiai eljarassal, hiszen a
diszmiikovacsolds alapanyagait, mar ezekkel a technologidkkal gyartjak. A kiillonbozo
radanyagok, idomok, lemezek hengerlése, sem mas mint kovécsolas, csak a szakaszos
itdmunkat folyamatos hengerek végzik el, gépi meghajtassal. A diszité elemek kialakitasa
kapcsan mar jelentdés nézet kiilonbségek figyelhetdk meg a mai diszmlkovacsok —
diszmiilakatosok kozott. A hagyomanyos diszitd technologiat alkalmazo kovacsok, erdsen
biraljak, a kizarélag hidegtechnikakat alkalmazé lakatosokat.

Az alabbiakban roviden felvazolom az alkalmazott technikak kozti kiilonbségeket, melyek a
szakmak képvisel6i kozt iitkozépontoknak is szamitanak.

A diszmiikovacsok technoléogiai alkalmazasai:

e Alkalmazhatbak a hengerléssel eldallitott alapanyagok (rudak, idomvasak, lemezek)

e Diszitdelemeket hagyomanyos kovacs technologiaval (szabadalakitassal) készitik az
odorok alkalmazasa megengedett

e A diszelemek és részek Osszekotése tiizihegesztéssel, flizéssel, kotegeléssel,
melegszegecseléssel torténik, a hidegszegecselést, még elfogadjak, alkalmazzak.

e Hidegmegmunkalas; a kisebb keresztmetszetli négyszog acélokat (12 mm) hidegen
csavarjak, a nagyobbakat mar melegen, lemezek megmunkalasa domboritas, vésés,
kivagas, reszelés, a kisebb keresztmetszetek kotegelése.

e A munka gépesitése; alapvetéen a gépesitést nem tartjak elfogadhatonak, de a
kisebb teljesitményli AJAX kalapacsokat nagy keresztmetszetli anyagok
megmunkalasa, nyQjtasa soran megengedhetének tartjak. Az Ajax-al a raverd
kovacs munkéjat valtjak ki altalaban.

e Kimondottan elutasitjak a modern langhegesztést és az ivhegesztés alkalmazasat.

A diszmiilakatosok technolégiai alkalmazasai:

e A hengerléssel elballitott alapanyagokon tl (rudak, idomvasak, lemezek) barmi
mas készre gyartott terméket felhasznalnak.

e A diszitd elemeket tobbnyire készen megvasaroljak, ezek a termékek hideg és
melegsajtolassal, hajlitassal eléallitott termékek, nincs koziik a kézmuvességhez,
ipari tomegcikkek.

o A diszelemek és részek Osszekotése tulnyomdan modern hegesztési eljarassal
késziil, ritkdbban hidegszegecselést alkalmaznak. Gyakran imitaljak a
szegecsfejeket CO hegesztd egypontos felrakd hegesztésével.

e Meleg megmunkalas: altalaban nem alkalmazzak, ritka mikor egy vastagabb
keresztmetszetli ridanyagot hajlitanak, vagy csavarnak, az ehhez sziikséges
hoémennyiséget langvagdval biztositjak.

e A munkdjukat minden terilleten igyekeznek gépekkel megkonnyiteni, kivaltani,
szempont a minél nagyobb termékbdség, minél kisebb emberi munkaval.

e Hagyomanyos kovacshegesztést nem alkalmaznak, a kotegelést is hidegen készitik,
s mint ilyen ez nem lehet alkalmas a megfeleld rogzitésre, ezért elbtte
ivhegesztéssel rogzitik a részeket, igy ez esetben a kotegelés is csak imitacio.
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Napjainkban alkalmazott stilusok, iranyzatok

A kozelmult épitészeti torekvéseit figyelembe véve, a miivészi kovacsmunkak, illetve diszitd
lakatos munkak is egyszeriibbé valtak, s 1j tartalommal jelentkeztek. Diszitéelemei, az
egyenes ¢és gorbe vonalak ritmikus valtozatai, valamint stilizalt természeti és egyéb alakzatai
jol megfelelnek a konstruktiv épitészeti iranyzatnak.

A szocialista érdban a kovacsmunkdk miivészi kivitelének a besziikiilése volt jellemzd
milemlékvédelmi feladatokon kiviil, és némi exportra szant diszmi kivételével nem volt mas.

Ez id6ben racsokat, keritéseket autogénnel hegesztett csdszerkezettel vagy idomvasakbol
allitottak Gssze. Divatossa valt a keretezett hullamositott lemez, sodronyfonat. Elterjedtté
valt az ipari tomegtermelésb6l megmarado, kivagas utani lemeztablak, tabla darabok kerités
elemként torténd hasznositasa, ennek az esztétikai hatasa filiggott a kivagd szerszam
alakjatol, némelyik ilyen kerités valdban mutatds a mai napig is. De a tobbségiik alapvetéen
kispolgari izléstelenségrodl arulkodik.

A lecsupaszitott formavilag puritdnsagat, monumentalis tomeghatassal, vagy a ruadacél
kovacsolassal kialakitott keresztmetszetének a valtoztatdsaval, vagy a feliilet struktirajanak a
valtozatos kialakitasaval érték el. Jellemzéek voltak az egyszerti geometrikus formak, a
felismerhetetlenségig lestilizalt természeti alakzatok. Egy id6ben jellemz6 volt a langvagoval
kialakitott ,,miivészi” forma és feliilet megmunkalas kialakitas, sajnos ezzel a technikéval
egyes szobraszmiivészek is éltek.

A kitlin6 mesterek szaktudasa lassan veszenddbe ment, de szerencsére nem teljesen, a
rendszervaltas el6tti években, mar néhany tehetésebb maganember, megrendeldként 1épett
fel diszmiikovacs targyakat illetden. Ez volt a fordulé pont e mesterség torténelmében —
gondolom nyugodtan hasznalhatom ezt a kifejezést, hiszen a mivességnek ez az aga
kihaléban volt.

A fentebb emlitett irdnyzatok nemcsak a kozelmult sajatossdgai, hanem napjainké is, még
mindig jelen van, hatasa ma is érvényesiil, sokan — féleg vidéken — e stilus jegyek alapjan
igyekeznek lakokornyezetiiket alakitani, szépiteni.

Az ujraéledo diszmiikovacsolas, alkalmazott stilusjegyei:

A régi hagyomanyokat tiszteld kovacsmesterek, szakmunkasok, ¢€s iparmiivészek,
igyekeznek kompromisszumot kialakitani a megrendel6i elképzelés és a korhil, esztétikus
kialakitas kozott. Ez gyakorlatilag azt jelenti, hogy kézi vazlatban rogzitik a megrendeld
elképzeléseit. Ezt kovetéen tanulmanyozzak a helyszint ahova a miivet beépiteni, telepiteni
kell, a helyszini bejarast kdvetden készitenek egy stilustervet, tanulmanyt. A terv elkészitése
soran alapvetd szempont, hogy az uj vagy pdtlanddé mii minél inkébb igazodjon az épitmény
vagy épitett kdrnyezet stilusahoz. A megvaldsitas soran tdbbnyire azon motivumokat,
elemeket alkalmazzak melyek jellemz6i az épitménynek, vagy a kornyezetnek.

E cél elérése érdekében, néha komoly alkufolyamatba kell bocsatkozni a megrendeldvel,
formalni kell a szemléletét. Ezek az alkuk, az esetek tobbségében sikeresen végzodnek,
koszonhetden a diszmiikovacs kitartd nyakassaganak, és nem utolsosorban fényképekkel
dokumentalt referencidinak.

Az alkalmazott stilusjegyek, tehat az épitményt6l és a kornyezettdl fiigg, fontos
kihangstlyoznom, hogy ezek a szempontok, altaldban csak a hagyomanytiszteld
diszmukovacsok munkaja sordn érvényesiilnek. Egyéb esetekben a megrendeld pénztarcéja
inkabb hathatosabb ok, mint a stilush{iség.

Roman stilusjegyek; elsésorban régi épitésit miiemlék épiiletek, varromok, templomok
rekonstrukcidja soran keriil alkalmazasra. A kivitelezés torténhet teljesen korhii motivumok
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kialakitasaval, minta vagy rekonstrukcids terv alapjan, és a formavildg egyszerisitett
stilizalasaval is. Némely esetben 0j épitmények esetében alkalmazott formavilag, pl.
borospincék kialakitasa soran.

Barokk stilusjegyek; régi miemlék és miemlék jellegli épiiletek helyre allitasi munkai
soran alkalmazzak. Jelent6s szdmban épiilnek neobarokk és ugynevezett paraszt barokk
stilusban, hazak, vendéglok, borhazak.

Klasszicista, neoklasszicista stilusjegyek; Manapsag, leginkabb ebbdl a stilus irdnyzatbol
meritenek legtobbet a diszmiikovacsok. Ennek oka, hogy a legtobb épiiletiink klasszicista,
vagy copfstilusban épiilt, illetve a mai polgari izlés is a letisztult neoklasszicista
stilusjegyeket részesiti elényben, ¢és ez érvényesiil a diszité kovacsmiivességben i

A dolgozatban el6fordulé fogalmak

Aigis; Zeusz, Héphaisztosz altal kovacsolt pajzsa
Kalligrafikus; Miivészi gonddal irt, betliként rajzolt motivum

Kardcsiszar; kardkészitd — kardkovacs, a csiszar sz6 jelentése csiszolo, szoszerinti
értelmezésben > kardcsiszold A kard élezése a legfontosabb tevékenysége

Kovacshegesztés; a legdsibb hegesztési eljaras, amelyet lagyacélok, (kovacsvas) kotésére
hasznalnak. Bonyolult kovacsdarabokat ugyanis csak ugy lehet elkésziteni, ha egyes részeit
kiilon kikovacsoljak, és ezeket utdlag kovacshegesztéssel egyesitik. Kovacshegesztéskor a
hegesztési homérsékletre hevitett alkatrészeket egymasra helyezik, és a kotést kiilsé
erbhatassal, kalapacsiitésekkel biztositjak. A kovacshegesztést az acél osszetételétdl fiiggden
1350 °C koriili hémérsékleten végezziik.

Kotegelés: A kovacsolt darabok 6sszekodtésének 6si modja, vékonyabb raddal, esetleg
huzallal, egyszer, tobbszordsen (a kotegeld anyag keresztmetszetétdl fiiggden) atkotik a
kapcsolddo darabokat, a diszmitkovacsok csak a melegtechnikat alkalmazzak, a
diszmiilakatosok a hidegkotegelést is hasznaljak. A kotegelés 1ényege, hogy az dsszekdtendd
részek koré melegen bedolgozott radanyag kihtiléskor 6sszehuzdédik, ezzel rendkiviil nagy
huzberdt kifejtve, dsszeszoritja a darabokat.

Maratas; Feliiletdiszités: maratas megkezdése eldtt a fémlemez, vas hatlapjat és oldalait, a
fazettakat lakkal vonjak be, hogy a savba meritéskor azok a részek ne marddjanak meg. A
maratashoz a vas esetében legtobbszor salétromsavat, vagy vaskloridot hasznalnak,
régebben ecetsavat is alkalmaztak, sésav hasznalata nagyon ritka. A lakkal kitakart és a
maratott feliiletek optikai hatasai leirhatatlanul csodalatos hatast keltenek a miivon.

Meanderszalagos; Okori gorogok kedvelt geometriai diszité motivuma szogletesen
kanyargd vonalvezetés

Odor; kézi kovacsszerszam, késziilék kiillonboz6 formaji keresztmetszetii megmunkalasok

sablon szerszama, altalaban két szimmetrikus félbol all. Az egyik fél az iill6 siillyesztékébe
illeszthetd, a masik fél nyeles kialakitasu.
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Polikrém; Asvanyi anyag, technikéja a tobbszinii festéskészités, a szinek fiiggnek a
keverési aranyoktol.

Tarspoharas; A legénycéhek egyik tisztsége a ,tarspoharas legény” vagy atyafisag, az
avatasi, fogadasi szertartas kiilonbozd kotelezettséggel jart pl. vendégiil kellet latni a
tobbieket, stb.

Tusirozas; Feliiletkezelés, durva csiszolas, érdesités szaliranyt érdesitéssel kiilonleges
optikai hatés érhet6 el a fém feliiletén, modern megfeleldje a kromacél lemezeknél hasznalt

pikkelyezés

Tizikutya: kandallo szerszam, a régi idokben zomében kovacsolassal allitottak eld, a tiizifa
tarolasara, szallitasara szolgalo6 diszes berendezési targy.
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